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Die Erfindung betrifEt eine Vorrichtuiig zum pneu- 
matischen Fordem von schuttfahigem GutT- wie *3- 
Zementi Mehl usvr,, die nach dem bekaimten Doppel- 
kolbenprinzip arbeitet. Es wurde scihon vorgesdilageii« 
pulverformiges Gut mittds Kolben-, Kreisel- oder 5 
Schlauchpiimpeii zu fordem. Bekannt ist feraer, in 
einen Pumpenzylinder Luft durch einen luftdurchlas- 
sigen Einsatz einzufiihreii, um schiittfahiges Gut flieB- 
fahig zu machen. Diese bekanntea Vorrichtiingen 
haben jedoch durch die direkte Berubrung des Forder- lo 
gutes mit den Arbeitsdementen einen groBen Ver- 
schleiB und arbeiten nicht storungsfrei. Auch wird 
hierbei empfindiiches Gut beschadigt 

Diese Nacbteile werden gemafi der Eifindung ver- 
mieden, da luerbei das Fdrdeigat mit den Arbeitsele- 15 
menten nicht in Beruhnmg kDnunt Das Ansaugen und 
Austreiben des Gutes erfblgt erfindungsgemijB uber 
zwischen den Kolben und dem Forderraum vorge- 
sehen^ an sich bekannte porose Mittel, die in Form 
von Einsatzen beiderseits des Materialeinlasses ange- ao 
ordnet sind und fur die Gewebe, keramisches Stein- 
material oder Sintennetall verwendet werden kann. 
Die Lage der porosen Einsatze in dem Zylinder kann 
verandert werden, so dafi die Vorrichtung gleichzeitig 
zum Dosieren irerwendbar ist as 

Beim Ansaughub wird in dem zwischen den beiden 
Kolben gebildeten Raum ein Unterdruck erzeugt, wo- 
. durch Fordergut und Luft angesaugt werden. Hierbei 
verbleibt das Gut in dem durch die porosen Einsatze 
begrenzten mittleren Raum, wahrend die Luft auch 30 
die porosen Einsatze durchdringt und die gesamten 
von den Kolben gebDdeten Raume ausfullt Kurz vor 
der oberen Totpunktiage der Kolben werden Schlitze 
f reigegeben, die die Raume mit der AuBenluf t verbin- 
den und sa einen Luftaiisgleich mit dieser ermoglichen. ss 
Beim Forderbub werden die Schlitze durch die 
Kolbenbewegung uberdeckt, die Verbindung ztir 
Aufienluft wird unterbrochen, so dafi die Luft durch 
die porosen Einsatze in den Forderraum gedriickt, 
das im Forderraum befindliche Gut aufgelockert und 40 
in eine Emulsion verwanddt wird. Diese Emulsion 
gelangt sodann in die Entleerungsleitung. Gleichzeitig 
werden hierbei die dem Forderraum zugekehrten Fla- 
chen der porosen Einsatze gereinigt 

Um eine kontinuierliche Forderung zu erzielen, 45 
konnen zwei oder mefar Zylinder nebeneinanderstehend 
Oder -li^end zu einem Aggregat vereinigt sein, deren 
Elolben.m an sich bekannter Weise angetriehen nnd 
gesteuert werden. 

In der Zeichnung ist als Ausfiihrungsbeispid eine 50 
aus zwd Zylindern bestehende Fordervorrichtung 
schematisch dargestdlt. Es zdgt 

Fig. 1 einen Langschnitt, 

Fig. 2 einen Schnitt gemafi der Linie A-B, 
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Fig. 3 einen Schnitt gemafi der Linie C-D. 
Die Vorrichtung besteht aus den beiden nebenein- 
ander angeordneten Zylindern 1 mit den Kolbenpaa- 
ren2, die durch zwd mdirfach gekropfte Wellen 3 der- 
art angetrieben werden, dafi abwechsdnd die Kolben- 
paare gegeneinandergefuhrt werden. Der zwischen je 
einem Ejolbeiq>aar gd>ildete Forderraum 4 ist durdi 
zwd bddersdts des Materialeinlasses angeordnete 
porose Einsatze 5 begrenzt Die Einsatze konnen ver- 
stdlbar gdagert werden, wodurch das Volumen des 
Forderraumes bdid>ig verandert werden kann, so dafi 
die Vorriditung gldchzdtig zum Dosieren verwend- 
bar ist An den Forderraum sind eine Zuleitung 6 mit 
einem Ventil 7 und eine Entleerungsldtung 8 mit 
einem Ventil 9 angeschlossen. Die Ventile werden 
durch den von den Kolben ausgeubtenDruck bzw. Sog 
betatigt Im Hubraum eines jeden Zylinders ist femer 
ein Schlitz 10 fur den Luftdnlafi voigesehen. 

Arbeitsweise 

Nach der oberen Totpimktlage der bdden Kolben 
eines Zylinders offnet sich das Entleerungsventil 9. 
Werden nun die Kolben g^eneinandergefiihrt, so 
wird die durch die Schlitze 10 beim Druckausgleich 
eingestromte Luft durch die porosen Einsatze 5 in den 
Forderraum 4 gedriickt, wodurch eine Emulsion aus 
Gut und Luft erzeugt imd iiber das geoflEnete Ventil 9 
in die Entleerungsleitung 8 gedriickt wird. BeimRiick- 
wartsgang der Kolben in die obere Totpunktiage 
schliefit sidi das Ventil 9. Es entsteht durch die Riick- 
wartsbewegung der Kolben im Forderraum dn Unter- 
druck, durch den das Einlafiventil 7 geoffnet wird und 
das Fordergut aus der Ldtung 6 dngesaugt wird. 
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derea Forderraum von zwei in emem Zyhnder 
ffegenlaufig gefuhrtenKolben gebildet wird, an den 
dne mit je einem Ventil versehene Aus- und Ein- 
laBleitung angeschlossen sind, dadurdi gckemawdi- 
net. daB der Forderraum mittds poroser Einsatze 
(5) begrenzt ist, die beiderseits des Matenaleinlas- 
ses angeordnet sind. 4 - j 1. 

2 Vorrichtung nach Anspruchl. dadurch ger 
kenizeidmet, dafl die Lage der porosen Einsatze 
(5^ im Zylinder veranderbar ist. , ^ ^ ^ , 

3 Vorriditong nadi Ansprudi 1 and 2, dadurch 
gekennzeidmet, dafi die Einsatze® aus Sinter- 

metall bestdien. ^ ^ . « j j %, 

4. Vorriditang nadi Ansprudi 1 bis 3, daaurcn 
gdcennzddinc^ daB mdirere Vorriditungen zu 
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einem Aggregat verdnigt sind, die gemeinsam an- 
getrieben werden. 

5. Vorriditong nadi Ansprudi 1, dadurch ge- 
kennzddmet, dafi in den Zylinderwandungen, die 
die Raume zwisdien den Kolben (2) und den poro- 
sen Einsatzen (5) umsdilieBen, imBerddi des obe- 
ren To^unktes der Kolben nadi auBen fiihrende 
Sdilitze (10) vorgesehen sind. 

In Betradit gezogene Drudcsdiriftea: 
Deutsdie Auslegesdirift D 18348 XI/81e (bdcannt- 
gemadit am 22. 9. 1955^ ; 

franzosisdie Patentsdirift Nr. 318 239; 
britisdie Patentsdirift Nr. 612 089; 
USA.-Patentsdirift Nr. 2 667 280. 
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